
陕西震奥鼎盛矿业有限公司年采选 39 万吨铅锌矿改扩建项目

竣工环境保护验收组意见

2022年 4月 27日，陕西西北有色铅锌集团有限公司根据《建设项目竣工环

境保护验收暂行办法》在凤县主持召开了陕西震奥鼎盛矿业有限公司年采选 39

万吨铅锌矿改扩建项目竣工环境保护验收会。参加验收会议的有建设单位（陕西

西北有色铅锌集团有限公司）和特邀专家等共 7人，会议成立了验收工作组（名

单附后）。

会前，验收组现场检查了项目废水、废气、噪声、固废各项污染防治设施及

生态保护措施的落实情况。会议听取了陕西西北有色铅锌集团有限公司对环境保

护执行情况的介绍和对验收监测报告的汇报，经认真讨论，形成如下验收组意见：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

项目名称：陕西震奥鼎盛矿业有限公司年采选 39万吨铅锌矿改扩建项目。

建设单位：陕西西北铅锌集团有限公司。

建设性质：改扩建。

建设地点：陕西省凤县留凤关镇。

建设规模：年采、选铅锌矿 39万 t/a。

建设内容：项目主要建设内容由主体工程、辅助工程、公用工程、储运工程、

环保工程、依托工程等部分组成。项目实际建设组成及环评内容见表1-1及表1-2。
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表 1-1 本项目采矿工区实际建设情况与环评内容一览表

工程类

别
工程组成 环评及批复要求 实际建设内容 是否与环评一致 备注

主体工

程

矿山

改扩建后矿区面积 0.9501km2，开采矿种为铅、锌矿，开采标高

1170m~550m，规划生产能力 39万 t/a。地下开采，窄轨出矿，单

翼对角抽出式通风，公路运输方式。

经核查，改扩建后矿区面积为 0.9501km2，开采矿种为铅、锌矿，开采标高

1170m~550m，生产能力 39万 t/a。地下开采，窄轨出矿，单翼对角抽出式通风，

公路运输方式。

一致 /

采矿

工程

开拓系统
延伸 3#斜井、4#斜井各 67m至 695 中段；695 中段至 645中段新

掘 5#盲斜井 118m。

实际已将 3#斜井、4#斜井各延伸 67m 至 700中段；695中段至 645中段新掘 5#

盲斜井 118m。
不一致

根据实际开凿情况变动

至 700 中段

运输系统 新建 5#、3#延伸段、4#延伸段运输系统。 实际新建有 5#、3#延伸段、4#延伸段运输系统。 一致 /

矿井通风 将原有的东翼回风工程改为进风工程。 实际已将原有的东翼回风工程改为进风工程。 一致 /

通风井

新建矿山回风工程，由 1400回风坑口向深部掘进。采用平硐+盲斜

井+平硐+盲斜井布置方式，主要建设内容包括回风平巷、回风斜井、

斜井车场和临时水仓。

实际由 1400 回风坑口向深部掘进，新建有矿山回风工程。采用平硐+盲斜井+平

硐+盲斜井布置方式，主要建设有回风平巷、回风斜井、斜井车场和临时水仓。
一致 /

矿坑排水 新增 960中段和 695 中段水仓（容积 500m3）。 实际建设新增 960 中段和 700中段水仓（容积 500m3）。 一致
根据实际开凿情况变动

至 700 中段

工业场地
在 1400 回风平巷坑口设工业场地，占地面积 1000m2，布置通风机

设备及变配电室等。

在 1400 回风平巷坑口建设有工业场地，占地面积 1000m2，布置有通风机设备及

变配电室等。
一致 /

辅助工

程

爆破材料库 位于采矿工区南侧 1.5km处，依托原有 爆破材料库依托原有，为民爆公司。 一致 /

办公生活区 位于采矿工区西北侧，依托原有 办公生活区依托原有 一致 /

公用工

程

供电

地表高压配电室内新增 1面高压开关柜，在新通风机房附近建变电

所 1座；井下采用矿用型变压器替换原变压器，2#、3#、4#提升机

电控系统随提升机的改造做相应替换，所需的 10kV 环网柜也相应

增加；后期 695中段新增变电硐室 1座。

地表高压配电室内实际新增 1面高压开关柜，在新通风机房附近建有变电所 1座；

井下采用矿用型变压器替换原变压器，2#、3#、4#提升机电控系统随提升机的改

造做相应替换，所需的 10kV 环网柜也相应增加；695中段新增变电硐室 1座。

一致 /

供暖 拆除现有燃煤锅炉，使用 1台 30kW电锅炉作为热源。 现有燃煤锅炉已拆除，实际使用 1台 30kW 电锅炉作为热源。 一致 /
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工程类

别
工程组成 环评及批复要求 实际建设内容 是否与环评一致 备注

供气 依托原有空压机 依托原有空压机 一致 /

给水
新增一座 108m3消防水池，水源由已有生活取水设施取水。将供水

管给水管更换为 DN100 球墨铸铁管。

实际新增一座 108m3消防水池，水源由已有生活取水设施取水。供水管给水管均

更换为 DN100球墨铸铁管。
一致 /

排水
新增 960中段和 695 中段水仓，井下水仓依托原有。建设井下事故

水仓（500m3）；食堂隔油池（1m3）；环保型厕所；沉淀池（10m3）

实际新建 960中段和 700 中段水仓，井下水仓依托原有。建设有井下事故水仓

（500m3）；食堂隔油池（1m3）；环保型厕所；沉淀池（10m3）。
一致

水仓根据实际开凿情况

变动至 700 中段

储运工

程

原矿堆场

对靠寺沟侧挡墙进行加高，高度至少与堆积高度持平；并在堆场下

游设渗滤水收集系统，渗滤水通过管道送至矿坑水蓄水池处理后回

用。

实际已对靠寺沟侧挡墙进行了加高，高度高于堆积高度；并在堆场下游设有渗滤

水收集系统，渗滤水通过管道送至矿坑水蓄水池处理后回用。
一致 /

废石场

在回风坑口南侧无名沟内新建废石场，设计库容约 3.6万 m3，服务

年限为 3.8年。现有废石场设喷淋洒水装置，废石场下游设渗滤水

收集系统，渗滤水通过管道送至矿坑水蓄水池处理后回用。

项目矿区开采产生的废石经废石胶结充填系统全部充填采空区，充填采空区体积

共计约 75 万 m3，可以满足废石充填需求。原有废石场已完成覆土绿化，不再堆

积废石。

不一致

未新建废石场，项目废

石全部充填采空区。原

有废石场已覆土绿化。

环保工

程

废水处理

960中段水仓（容积 500m3）和 695 中段水仓（容积 500m3）； 建

设井下事故水仓（500m3）；食堂隔油池（1m3）；环保型厕所；沉淀

池（10m3）。

实际建设有 960中段水仓（容积 500m3）和 700 中段水仓（容积 500m3）；建设有

井下事故水仓（500m3）；食堂隔油池（1m3）；环保型厕所；沉淀池（10m3）。
一致

水仓根据实际开凿情况

变动至 700 中段

废气防治
拆除现有燃煤锅炉；现有废石场、原矿堆场增设原矿堆场喷淋洒水

设施。湿式凿岩、洒水除尘、喷雾洒水、定期洒水和清洗岩壁。

原有燃煤锅炉已拆除；原有废石场已覆土绿化，不再使用。在原矿堆场增设原矿

堆场喷淋洒水设施。湿式凿岩、洒水除尘、喷雾洒水、定期洒水和清洗岩壁。
不一致

原有废石场已覆土绿

化，不再使用。

噪声控制 各噪声设备进行隔声、消声、减振等。 各噪声设备均设有隔声、消声、减振措施等。 一致 /

固废处置

废石充填井下采空区；

生活垃圾收集桶依托原有。新建 1400回风坑口废石场用于解决基

建期废石堆存问题。

废石充填井下采空区；生活垃圾收集桶依托原有。实际未新建 1400 回风坑口废石

场，项目废石全部通过废石胶结充填系统充填采空区。
不一致

实际未新建 1400回风坑

口废石场，项目废石全

部通过已有废石胶结充

填系统充填采空区，充

填采空区体积共计约 75

万 m3，可以满足废石充

填需求。
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工程类

别
工程组成 环评及批复要求 实际建设内容 是否与环评一致 备注

危险废物
废机油按照危险废物管理办法设专门的收集和贮存系统，经收集后

交有资质单位处置。

项目废机油按照危险废物管理办法设有专门的收集和贮存系统，经收集后交陕西

明瑞资源再生有限公司处置。
一致 /

依托工

程

采矿工

程

开拓系统 1#、2#、3#、4#盲斜井依托原有 1#、2#、3#、4#盲斜井依托原有 一致 /

运输系统 1#、2#、3#、4#盲斜井及主平硐运输系统依托原有 1#、2#、3#、4#盲斜井及主平硐运输系统依托原有 一致 /

矿井通风 单翼对角式通风系统依托原有 单翼对角式通风系统依托原有 一致 /

通风井 主通风井依托原有 主通风井依托原有 一致 /

矿坑排水 临时水仓和排水泵依托原有 临时水仓和排水泵依托原有 一致 /

辅助工

程

爆破材料库 依托原有 依托已有爆破材料库 一致 /

办公生活区 依托原有 依托已有办公生活区 一致 /

公用工

程

供电
依托原有地表高压配电室和地表变电所；

井下 2#、4#、5#、6#变电所。

依托原有地表高压配电室和地表变电所；

井下 2#、4#、5#、6#变电所。
一致 /

废气 依托原有空压机，地下空压机 6台，地面空压机 4台 依托原有空压机，地下空压机 6台，地面空压机 4台。 一致 /

给水 生活用水依托现有供水设施 生活用水依托现有供水设施 一致 /

储运工

程

原矿堆场 依托原有 依托已有原矿堆场 一致 /

废石场 生产期废石利用不畅时排入现有废石场
项目矿区开采产生的废石经废石胶结充填系统全部充填采空区，充填采空区体积

共计约 75 万 m3，可以满足废石充填需求。
不一致

项目废石全部充填采空

区。原有废石场已覆土

绿化。

矿山道路 依托当地通村公路，道路总长 2.5km 依托当地通村公路，道路总长 2.5km 一致 /

环保工

程

废水处理 井下水仓依托原有 井下水仓依托原有 一致 /

废气防治 湿式凿岩、洒水除尘、喷雾洒水、定期洒水和清洗岩壁。 湿式凿岩、洒水除尘、喷雾洒水、定期洒水和清洗岩壁。 一致 /

固废处置
废石充填井下采空区；

生活垃圾收集桶依托原有。

废石充填井下采空区；

生活垃圾收集桶依托原有。
一致 /
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表 1-2 本项目选矿厂实际建设情况与环评内容一览表

工程类别 工程组成 环评及批复要求 实际建设内容
是否与环评

一致
备注

主体工程

破碎

筛分系统

受料坑和破碎车间 1 座均依托原有，占地面积 108m2。将

受料坑三面封闭，顶部增设喷淋洒水设施；

破碎车间改造：更换细碎设备、筛分设备及部分辅助设备。

将破碎机房间内布置，设基础减震、采用双层隔声窗加强

隔声；将破碎系统至磨矿系统的所有胶带输送廊道进行封

闭，并设集气罩收集废气。

筛分车间拆除原地新建：1 座，占地面积 36m2，分三层

布置，最底层为筛下筛上物料胶带机尾架，中间层安装振

动筛，最上层安装振动筛给料胶带机头部；

粉矿仓拆除原地新建：高架式圆柱体粉矿仓（有效容积

610m3，储矿时间 22h）；

破碎筛分能力 1300t/d，每天运转 15h。

受料坑和破碎车间 1座均依托原有，占地面积 108m2。已将受料坑三面封闭，顶

部增设喷淋洒水设施；

破碎车间改造：已更换细碎设备、筛分设备及部分辅助设备。已将破碎机房间内

布置，设基础减震、采用双层隔声窗加强隔声；已将破碎系统至磨矿系统的所有

胶带输送廊道进行了封闭，并设集气罩收集废气。

筛分车间已拆除并原地新建 1座，新建筛分车间占地面积 36m2，分三层布置，

最底层为筛下筛上物料胶带机尾架，中间层安装振动筛，最上层安装振动筛给料

胶带机头部；

粉矿仓已拆除并原地新建，为高架式圆柱体粉矿仓（有效容积 610m3，储矿时间

22h）；

建成后的破碎筛分能力为 1300t/d，每天运转 15h。

一致 /

磨浮系统

2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车间及设备设施依托原有。

1#磨矿车间拆除原地新建：拆除 1#磨矿车间内的球磨机

和配套分级机及其他设备设施，新建 1#磨矿车间、更换

1#磨矿及 2#浮选设备设施。

1#浮选车间与 2#磨矿车间组成一组（处理能力为 500t/d），

2#浮选车间与 1#磨矿车间组成一组（处理能力为 800t/d）。

将球磨机房间内布置，设基础减震、采用双层隔声窗加强

隔声。浮选车间设通风换气设施。

2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车间及设备设施依托原有。

1#磨矿车间已拆除并原地新建，原 1#磨矿车间内的球磨机和配套分级机及其他设

备设施已拆除，实际新建 1#磨矿车间、更换 1#磨矿及 2#浮选设备设施。

1#浮选车间与 2#磨矿车间组成一组（处理能力为 500t/d），2#浮选车间与 1#磨矿

车间组成一组（处理能力为 800t/d）。

将球磨机房间内布置，设基础减震、采用双层隔声窗加强隔声。浮选车间设通风

换气设施。

一致 /
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精矿脱水系统

精矿脱水车间 1 座（建筑面积 27 m2）；

铅精矿浓密池（容积 169.6m3）、锌精矿浓密池（容积

381.7m3）均依托原有。

对精矿沉淀池和中矿回收池进行整改，建议改造措施为：

表面铺设防渗材料，厚度不小于 2mm，渗透系数

≤1.0×10-12cm/s。

精矿脱水车间 1座（建筑面积 27 m2）；

铅精矿浓密池（容积 169.6m3）、锌精矿浓密池（容积 381.7m3）均依托原有。本

次改扩建后对现有精矿沉淀池和中矿回收池完成防渗改造，防渗材料厚度不小于

2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。

一致 /

公用工程

供电
依托原有电源，另采用 2台 1250kVA节能型变压器替换

原有变压器。
依托原有电源，另采用 2台 1250kVA节能型变压器替换原有变压器。 一致 /

供水
生活用水全部利用现有设施。 本次改扩建新增一组水源

泵及一条输水管线。
实际已按环评要求新增一组水源泵及一条输水管线。 一致 /

排水

生活粪便设环保型厕所收集，食堂设隔油池。对污水沉淀

池进行整改，建议改造措施为：表面铺设防渗材料，厚度

不小于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。

增设有环保型卫生间，化粪池收集粪便；食堂增设隔油池。本次改扩建后污水沉

淀池表面铺设防渗材料，防渗材料厚度不小于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。
一致 /

回水系统

回水池（1002m3）一座，DN200 回水管线 1 条，均依托

原有。新增一套回水管线备用；新增一套乾沟尾矿库坝下

回水池至尾矿库管线。

新增有一套回水管线备用；新增有一套乾沟尾矿库坝下回水池至尾矿库管线。 一致 /

储运工程

原矿堆场

对原矿堆场挡墙进行加高，高度至少与堆积高度持平；地

面进行硬化防渗，并在堆场下游设渗滤水收集系统，渗滤

水通过管道送至精矿沉淀池处理后回用。

经核实，实际已对原矿堆场挡墙加高，高度高于堆积高度；堆场地面已进行硬化

防渗，并在堆场下游设有渗滤水收集系统，渗滤水通过管道送至精矿沉淀池处理

后回用。

一致 /

尾矿输送系统

将尾砂泵房间内布置，设基础减震、采用双层隔声窗加强

隔声；对事故池进行整改，建议改造措施为：表面铺设防

渗材料，厚度不小于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。

尾砂泵布置在房间内，设有基础减震。实际采用双层隔声窗加强隔声；事故池已

完成整改：表面铺设有防渗材料，厚度不小于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。
一致 /

环保工程

废气
集气罩+1台气箱脉冲布袋除尘器，均依托原有。将排气

筒高度由 7m 加高到 15m。
实际已将排气筒高度由 7m加高到 15m。 一致 /

废水
精矿脱除水：沉淀池（2个，总容积 176.235m3）。

选矿废水：亁沟尾矿库+回水池（1002m3）。
新建有食堂隔油池（1m3）；环保型厕所；初期雨水收集池（100m3），厂内截水沟。 一致 /
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生活杂排水：沉淀池（1个，容积 40.32m3）。均依托原有。

新建食堂隔油池（1m3）；环保型厕所；初期雨水收集池

（100m3），厂内截水沟。

噪声

各噪声设备进行隔声、消声、减振等。将破碎机、球磨机、

尾砂泵房间内布置，设基础减震、采用双层隔声窗加强隔

声，加强厂区绿化。

经现场核查，各噪声设备均采取了隔声、消声、减振等措施。破碎机、球磨机、

尾砂泵均布置于房间内，且设有基础减震、双层隔声窗，厂区已绿化。
一致 /

固体废物

尾矿砂用管道输送到亁沟尾矿库堆存；生活垃圾依托原有

收集桶。增设危险废物收集和贮存系统；

建设石灰储存室。

项目实际增设有危险废物收集和贮存系统；

建设有石灰储存室。
一致 /

危险废物
废机油按照危险废物管理办法设专门的收集和贮存系统，

经收集后交有资质单位处置。

建设有专门的收集和贮存系统，用于按照危险废物管理办法贮存废机油；废机油

经收集后交陕西明瑞资源再生有限公司处置。
一致 /

依托工程

主体

工程

破碎

筛分

系统

受料坑和破碎车间 1 座，均依托原有，占地面积 108m2。 受料坑和破碎车间 1座，均依托原有，占地面积 108m2。 一致 /

磨浮

系统

2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车间及设备设施均依托原

有。
2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车间及设备设施均依托原有。 一致 /

精矿

脱水

系统

精矿脱水车间 1 座（建筑面积 27 m2）；

铅精矿浓密池（容积 169.6m3）、锌精矿浓密池（容积

381.7m3），均依托原有。

本次改扩建精矿脱水车间 1座（建筑面积 27 m2）、

铅精矿浓密池（容积 169.6m3）、锌精矿浓密池（容积 381.7m3），均依托原有。
一致 /

辅助

工程

化验

室
化验室依托原有，占地面积 31.85m2。 化验室依托原有，占地面积 31.85m2。 一致 /

药剂

库

药剂库依托原有（5间），占地面积 60m2。新建药剂配制

车间，增设药剂库房 1座。
药剂库依托原有（5间），占地面积 60m2。未建设药剂配制车间和药剂库房。 不一致

由于实际工艺改进，所

需药剂量减少，现有库

房可以满足需求，因此

本次实际未新建药剂

配制车间和药剂库房。
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尾矿

库

依托原有亁沟尾矿库，剩余有效库容 339.97×104m3，按照

改扩建后选矿厂生产能力核算，剩余服务年限 14.99 年，

满足生产。

依托原有亁沟尾矿库，实际剩余有效库容 339.97×104m3，按照改扩建后选矿厂生

产能力核算，剩余服务年限 14.99年，满足生产。
一致 /

办公

生活

区

依托原有，位于选矿厂西南角，满足扩建后生产、生活需

要，不需新建。
依托原有，位于选矿厂西南角，满足扩建后生产、生活需要，不需新建。 一致 /

公用

工程

供电 依托原有电源，能够满足选矿厂扩建后生产用电的需要。 依托原有电源，能够满足选矿厂扩建后生产用电的需要。 一致 /

供暖 依托原有 100kW 电锅炉供暖。 依托原有 100kW电锅炉供暖。 一致 /

供水 生活用水全部利用原有设施。 生活用水全部利用原有设施。 一致 /

回水

系统

回水池（1002m3）一座，DN200 回水管线 1 条，依托原

有。
回水池（1002m3）一座，DN200 回水管线 1条，依托原有。 一致 /

原矿

堆场
位于选矿厂东北角，堆场面积为 1500m2，依托原有。 位于选矿厂东北角，堆场面积为 1500m2，依托原有。 一致 /

精矿

仓

铅精矿仓 1 座，容积 43m3；铅精矿库房 1座，建筑面积

15m2；

锌精矿库房 1座，占地面积 282m2，均依托原有。

铅精矿仓 1座，容积 43m3；铅精矿库房 1座，建筑面积 15m2；

锌精矿库房 1座，占地面积 282m2，均依托原有。
一致 /

尾矿

输送

系统

管线依托原有，全长 4052m，双线布置，一备一用。 管线依托原有，全长 4052m，双线布置，一备一用。 一致 /

环保

工程

废气 集气罩+1台气箱脉冲布袋除尘器依托原有。 集气罩+1台气箱脉冲布袋除尘器依托原有。 一致 /

废水

精矿脱除水：沉淀池（2个，总容积 176.235m3）。

选矿废水：亁沟尾矿库+回水池（1002m3）。

生活杂排水：沉淀池（1个，容积 40.32m3），均依托原有。

精矿脱除水：沉淀池（2个，总容积 176.235m3）。

选矿废水：亁沟尾矿库+回水池（1002m3）。

生活杂排水：沉淀池（1个，容积 40.32m3），均依托原有。

一致 /

固体

废物

尾矿砂用管道输送到亁沟尾矿库堆存；生活垃圾依托原有

收集桶。
尾矿砂用管道输送到亁沟尾矿库堆存；生活垃圾依托原有收集桶。 一致 /
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（二）建设过程及环保审批意见

陕西震奥鼎盛矿业有限公司委托西安中地环境科技有限公司承担该项目的

环境影响评价工作，2018年 4月西安中地环境科技有限公司编制完成《（1）陕

西震奥鼎盛矿业有限公司年采选 39万吨铅锌矿改扩建项目环境影响报告书》。

2018年 9月 3日，陕西省环境保护厅以陕环批复〔2018〕365号对该项目环

境影响报告书进行了批复（见附件 1），同意项目按照报告书中所列建设项目地

点、性质、规模及环境保护措施进行建设。目前，项目已具备竣工环保验收条件。

（三）投资情况

工程实际总投资约 5200万元，其中环保投资 208万元，占工程总投资的 4%。

（四）验收范围

根据验收实际调查，本次验收范围为“陕西震奥鼎盛矿业有限公司年采选 39

万吨铅锌矿改扩建项目”采矿工区及配套建设的选矿厂废气、废水、噪声、固体

废物污染防治设施及其他污染防治措施等。

二、工程变动情况

根据项目实际建设工程，与环评报告对照，项目变动情况详见表2-1及表2-2：

表 2-1 项目采矿工区变动情况一览表

项目

类别
环评及批复要求 实际建设内容 变动情况

主体

工程

矿山

改扩建后矿区面积 0.9501km2，开采矿种为

铅、锌矿，开采标高 1170m~550m，规划生

产能力 39 万 t/a。地下开采，窄轨出矿，单

翼对角抽出式通风，公路运输方式。

经核查，改扩建后矿区面积为

0.9501km2，开采矿种为铅、锌矿，开

采标高 1170m~550m，生产能力 39万

t/a。地下开采，窄轨出矿，单翼对角

抽出式通风，公路运输方式。

未变动

采矿工程

开拓系统
延伸 3#斜井、4#斜井各 67m至 695 中段；

695 中段至 645中段新掘 5#盲斜井 118m。

实际已将 3#斜井、4#斜井各延伸 67m

至 700中段；695中段至 645 中段新

掘 5#盲斜井 118m。

根据实际开凿情况

变动至 700中段

运输系统 新建 5#、3#延伸段、4#延伸段运输系统
实际新建有 5#、3#延伸段、4#延伸段

运输系统。
未变动

矿井通风 将原有的东翼回风工程改为进风工程。
实际已将原有的东翼回风工程改为

进风工程。
未变动

通风井

新建矿山回风工程，由 1400 回风坑口向深

部掘进。采用平硐+盲斜井+平硐+盲斜井布

置方式，主要建设内容包括回风平巷、回

风斜井、斜井车场和临时水仓。

实际由 1400 回风坑口向深部掘进，

新建有矿山回风工程。采用平硐+盲

斜井+平硐+盲斜井布置方式，主要建

设有回风平巷、回风斜井、斜井车场

和临时水仓。

未变动

矿坑排水
新增 960 中段和 695 中段水仓（容积

500m3）。

实际建设新增 960中段和 700中段水

仓（容积 500m3）。

根据实际开凿情况

变动至 700中段
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工业场地
在 1400 回风平巷坑口设工业场地，占地面

积 1000m2，布置通风机设备及变配电室等。

在 1400 回风平巷坑口建设有工业场

地，占地面积 1000m2，布置有通风机

设备及变配电室等。

未变动

辅助

工程

爆破材料库 位于采矿工区南侧 1.5km 处，依托原有 爆破材料库依托原有 未变动

办公生活区 位于采矿工区西北侧，依托原有 办公生活区依托原有 未变动

公用

工程

供电

地表高压配电室内新增 1面高压开关柜，

在新通风机房附近建变电所 1座；井下采

用矿用型变压器替换原变压器，2#、3#、

4#提升机电控系统随提升机的改造做相应

替换，所需的 10kV 环网柜也相应增加；后

期 695 中段新增变电硐室 1 座。

地表高压配电室内实际新增 1面高压

开关柜，在新通风机房附近建有变电

所 1座；井下采用矿用型变压器替换

原变压器，2#、3#、4#提升机电控系

统随提升机的改造做相应替换，所需

的 10kV环网柜也相应增加；695 中段

新增变电硐室 1座。

未变动

供暖
拆除现有燃煤锅炉，使用 1 台 30kW 电锅炉

作为热源。

现有燃煤锅炉已拆除，实际使用 1台

30kW电锅炉作为热源。
未变动

供气 依托原有空压机 依托原有空压机 未变动

给水

新增一座 108m3消防水池，水源由已有生

活取水设施取水。将供水管给水管更换为

DN100球墨铸铁管。

实际新增一座 108m3消防水池，水源

由已有生活取水设施取水。供水管给

水管均更换为 DN100 球墨铸铁管。

未变动

排水
新增 960 中段和 695 中段水仓，井下水仓

依托原有

实际新建 960 中段和 700中段水仓，

井下水仓依托原有。建设有井下事故

水仓（500m3）；食堂隔油池（1m3）；

环保型厕所；沉淀池（10m3）。

水仓根据实际开凿

情况变动至 700中

段

储运工

程

原矿堆场

对靠寺沟侧挡墙进行加高，高度至少与堆

积高度持平；并在堆场下游设渗滤水收集

系统，渗滤水通过管道送至矿坑水蓄水池

处理后回用。

实际已对靠寺沟侧挡墙进行了加高，

高度高于堆积高度；并在堆场下游设

有渗滤水收集系统，渗滤水通过管道

送至矿坑水蓄水池处理后回用。

未变动

废石场

在回风坑口南侧无名沟内新建废石场，设

计库容约 3.6万 m3，服务年限为 3.8年。现

有废石场设喷淋洒水装置，废石场下游设

渗滤水收集系统，渗滤水通过管道送至矿

坑水蓄水池处理后回用。

项目矿区开采产生的废石经废石胶

结充填系统全部充填采空区，充填采

空区体积共计约 75万 m3，可以满足

废石充填需求。原有废石场已完成覆

土绿化，不再堆积废石。

未新建废石场，项目

废石全部充填采空

区。原有废石场已覆

土绿化。

环保工

程

废水处理

960 中段水仓（容积 500m3）和 695中段水

仓（容积 500m3）； 建设井下事故水仓

（500m3）；食堂隔油池（1m3）；环保型厕

所；沉淀池（10m3）。

实际建设有 960 中段水仓（容积

500m3）和 700 中段水仓（容积

500m3）；建设有井下事故水仓

（500m3）；食堂隔油池（1m3）；环保

型厕所；沉淀池（10m3）。

水仓根据实际开凿

情况变动至 700中

段

废气防治

拆除现有燃煤锅炉；现有废石场、原矿堆

场增设原矿堆场喷淋洒水设施。湿式凿岩、

洒水除尘、喷雾洒水、定期洒水和清洗岩

壁。

原有燃煤锅炉已拆除；原有废石场已

覆土绿化，不再使用。在原矿堆场增

设原矿堆场喷淋洒水设施。湿式凿

岩、洒水除尘、喷雾洒水、定期洒水

和清洗岩壁。

原有废石场已覆土

绿化，不再使用。

噪声控制 各噪声设备进行隔声、消声、减振等。
各噪声设备均设有隔声、消声、减振

措施等。
未变动

固废处置 废石充填井下采空区； 废石充填井下采空区； 实际未新建 1400 回
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生活垃圾收集桶依托原有。新建 1400 回风

坑口废石场用于解决基建期废石堆存问

题。

生活垃圾收集桶依托原有。实际未新

建 1400 回风坑口废石场，项目废石

全部通过废石胶结充填系统充填采

空区。

风坑口废石场，项目

废石全部通过废石

胶结充填系统充填

采空区，充填采空区

体积共计约 75 万

m3，可以满足废石

充填需求。

危险废物

废机油按照危险废物管理办法设专门的收

集和贮存系统，经收集后交有资质单位处

置。

项目废机油按照危险废物管理办法

设有专门的收集和贮存系统，经收集

后交陕西明瑞资源再生有限公司处

置。

未变动

依托工

程

采矿工程

开拓系统 1#、2#、3#、4#盲斜井依托原有 1#、2#、3#、4#盲斜井依托原有 未变动

运输系统
1#、2#、3#、4#盲斜井及主平硐运输系统

依托原有

1#、2#、3#、4#盲斜井及主平硐运输

系统依托原有
未变动

矿井通风 单翼对角式通风系统依托原有 单翼对角式通风系统依托原有 未变动

通风井 主通风井依托原有 主通风井依托原有 未变动

矿坑排水 临时水仓和排水泵依托原有 临时水仓和排水泵依托原有 未变动

辅助工程
爆破材料库 依托原有 依托已有爆破材料库 未变动

办公生活区 依托原有 依托已有办公生活区 未变动

公用工程

供电
依托原有地表高压配电室和地表变电所；

井下 2#、4#、5#、6#变电所。

依托原有地表高压配电室和地表变

电所；

井下 2#、4#、5#、6#变电所。

未变动

废气
依托原有空压机，地下空压机 6 台，地面

空压机 4台

依托原有空压机，地下空压机 6台，

地面空压机 4台
未变动

给水 生活用水依托现有供水设施 生活用水依托现有供水设施 未变动

储运工程

原矿堆场 依托原有 依托原有原矿堆场 未变动

废石场 生产期废石利用不畅时排入现有废石场

项目矿区开采产生的废石经废石胶

结充填系统全部充填采空区，充填采

空区体积共计约 75万 m3，可以满足

废石充填需求。

项目废石全部充填

采空区。原有废石场

已覆土绿化。

矿山道路 依托当地通村公路，道路总长 2.5km 依托当地通村公路，道路总长 2.5km 未变动

环保工程

废水处理 井下水仓依托原有 依托原有井下水仓 未变动

废气防治
湿式凿岩、洒水除尘、喷雾洒水、定期洒

水和清洗岩壁

湿式凿岩、洒水除尘、喷雾洒水、定

期洒水和清洗岩壁
未变动

固废处置
废石充填井下采空区；

生活垃圾收集桶依托原有

废石充填井下采空区；

生活垃圾收集桶依托原有
未变动

表 2-2 项目选矿厂变动情况一览表

工程类别 环评及批复要求 实际建设内容 变动情况

主体工

程

破碎

筛分系统

受料坑和破碎车间 1 座均依托原

有，占地面积 108m2。将受料坑三

面封闭，顶部增设喷淋洒水设施；

破碎车间改造：更换细碎设备、筛

分设备及部分辅助设备。将破碎机

房间内布置，设基础减震、采用双

受料坑和破碎车间 1座均依托原有，占地面积 108m2。

已将受料坑三面封闭，顶部增设喷淋洒水设施；

破碎车间改造：已更换细碎设备、筛分设备及部分辅

助设备。已将破碎机房间内布置，设基础减震、采用

双层隔声窗加强隔声；已将破碎系统至磨矿系统的所

有胶带输送廊道进行了封闭，并设集气罩收集废气。

未变动
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层隔声窗加强隔声；将破碎系统至

磨矿系统的所有胶带输送廊道进

行封闭，并设集气罩收集废气。

筛分车间拆除原地新建：1座，占

地面积 36m2，分三层布置，最底

层为筛下筛上物料胶带机尾架，中

间层安装振动筛，最上层安装振动

筛给料胶带机头部；

粉矿仓拆除原地新建：高架式圆柱

体粉矿仓（有效容积 610m3，储矿

时间 22h）；

破碎筛分能力 1300t/d，每天运转

15h。

筛分车间已拆除并原地新建 1座，新建筛分车间占地

面积 36m2，分三层布置，最底层为筛下筛上物料胶

带机尾架，中间层安装振动筛，最上层安装振动筛给

料胶带机头部；

粉矿仓已拆除并原地新建，为高架式圆柱体粉矿仓

（有效容积 610m3，储矿时间 22h）；

建成后的破碎筛分能力为 1300t/d，每天运转 15h。

磨浮系统

2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车

间及设备设施依托原有。

1#磨矿车间拆除原地新建：拆除

1#磨矿车间内的球磨机和配套分

级机及其他设备设施，新建 1#磨

矿车间、更换 1#磨矿及 2#浮选设

备设施。

1#浮选车间与 2#磨矿车间组成一

组（处理能力为 500t/d），2#浮选

车间与 1#磨矿车间组成一组（处

理能力为 800t/d）。

将球磨机房间内布置，设基础减

震、采用双层隔声窗加强隔声。浮

选车间设通风换气设施。

2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车间及设备设施依托

原有。

原 1#磨矿车间已拆除并原地新建：1#磨矿车间内的

球磨机和配套分级机及其他设备设施已拆除，实际新

建 1#磨矿车间、更换 1#磨矿及 2#浮选设备设施。

1#浮选车间与 2#磨矿车间组成一组（处理能力为

500t/d），2#浮选车间与 1#磨矿车间组成一组（处理

能力为 800t/d）。

将球磨机房间内布置，设基础减震、采用双层隔声窗

加强隔声。浮选车间设通风换气设施。

未变动

精矿脱水

系统

精矿脱水车间 1 座（建筑面积 27

m2）；

铅精矿浓密池（容积 169.6m3）、

锌精矿浓密池（容积 381.7m3）均

依托原有。

对精矿沉淀池和中矿回收池进行

整改，建议改造措施为：表面铺设

防渗材料，厚度不小于 2mm，渗

透系数≤1.0×10-12cm/s。

精矿脱水车间 1座（建筑面积 27 m2）；

铅精矿浓密池（容积 169.6m3）、锌精矿浓密池（容积

381.7m3）均依托原有。本次改扩建后对现有精矿沉

淀池和中矿回收池完成防渗改造，防渗材料厚度不小

于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。

未变动

公用工

程

供电

依托原有电源，另采用 2台

1250kVA节能型变压器替换原有

变压器。

依托原有电源，另采用 2 台 1250kVA节能型变压器

替换原有变压器。
未变动

供水

生活用水全部利用现有设施。 本

次改扩建新增一组水源泵及一条

输水管线。

实际已按环评要求新增一组水源泵及一条输水管线。 未变动

排水

生活杂排水设环保型厕所收集，食

堂设隔油池。对污水沉淀池进行整

改，建议改造措施为：表面铺设防

增设有环保型卫生间收集生活杂排水，食堂增设隔油

池。本次改扩建后污水沉淀池表面铺设防渗材料，防

渗材料厚度不小于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。

未变动
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渗材料，厚度不小于 2mm，渗透

系数≤1.0×10-12cm/s。

回水系统

回水池（1002m3）一座，DN200

回水管线 1条，均依托原有。新增

一套回水管线备用；新增一套乾沟

尾矿库坝下回水池至尾矿库管线。

实际按照环评要求新增有一套回水管线备用；新增有

一套乾沟尾矿库坝下回水池至尾矿库管线。
未变动

储运工

程

原矿堆场

对原矿堆场挡墙进行加高，高度至

少与堆积高度持平；地面进行硬化

防渗，并在堆场下游设渗滤水收集

系统，渗滤水通过管道送至精矿沉

淀池处理后回用。

经核实，实际已对原矿堆场挡墙加高，高度高于堆积

高度；堆场地面已进行硬化防渗，并在堆场下游设有

渗滤水收集系统，渗滤水通过管道送至精矿沉淀池处

理后回用。

未变动

尾矿输送

系统

将尾砂泵房间内布置，设基础减

震、采用双层隔声窗加强隔声；对

事故池进行整改，建议改造措施

为：表面铺设防渗材料，厚度不小

于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。

尾砂泵布置在房间内，设有基础减震。实际采用双层

隔声窗加强隔声；事故池已完成整改：表面铺设有防

渗材料，厚度不小于 2mm，渗透系数≤1.0×10-12cm/s。

未变动

环保工

程

废气

集气罩+1 台气箱脉冲布袋除尘

器，均依托原有。将排气筒高度由

7m加高到 15m。

实际已将排气筒高度由 7m加高到 15m。 未变动

废水

精矿脱除水：沉淀池（2个，总容

积 176.235m3）。

选矿废水：亁沟尾矿库+回水池

（1002m3）。

生活杂排水：沉淀池（1个，容积

40.32m3）。均依托原有。

新建食堂隔油池（1m3）；环保型

厕所；初期雨水收集池（100m3），

厂内截水沟。

新建有食堂隔油池（1m3）；环保型厕所；初期雨水收

集池（100m3），厂内截水沟。
未变动

噪声

各噪声设备进行隔声、消声、减振

等。将破碎机、球磨机、尾砂泵房

间内布置，设基础减震、采用双层

隔声窗加强隔声，加强厂区绿化。

经现场核查，各噪声设备均采取了隔声、消声、减振

等措施。破碎机、球磨机、尾砂泵均布置于房间内，

且设有基础减震、双层隔声窗，厂区已绿化。

未变动

固体废物

尾矿砂用管道输送到亁沟尾矿库

堆存；生活垃圾依托原有收集桶。

增设危险废物收集和贮存系统；

建设石灰储存室。

项目实际增设有危险废物收集和贮存系统；

建设有石灰储存室。
未变动

危险废物

废机油按照危险废物管理办法设

专门的收集和贮存系统，经收集后

交有资质单位处置。

建设有专门的收集和贮存系统，用于按照危险废物管

理办法贮存废机油；废机油经收集后交陕西明瑞资源

再生有限公司处置。

未变动

依托工

程

主

体

工

程

破

碎

筛

分

系

统

受料坑和破碎车间 1座，均依托原

有，占地面积 108m2。

受料坑和破碎车间 1 座，均依托原有，占地面积

108m2。
未变动
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磨

浮

系

统

2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车

间及设备设施均依托原有。

2#浮选车间、2#磨矿和 1#浮选车间及设备设施均依

托原有。
未变动

精

矿

脱

水

系

统

精矿脱水车间 1 座（建筑面积 27

m2）；

铅精矿浓密池（容积 169.6m3）、

锌精矿浓密池（容积 381.7m3），

均依托原有。

本次改扩建精矿脱水车间 1座（建筑面积 27 m2）、铅

精矿浓密池（容积 169.6m3）、锌精矿浓密池（容积

381.7m3），均依托原有。

未变动

辅

助

工

程

化

验

室

化验室 依托原有 ，占地面积

31.85m2。
化验室依托原有，占地面积 31.85m2。 未变动

药

剂

库

药剂库依托原有（5 间），占地面

积 60m2。新建药剂配制车间，增

设药剂库房 1 座。

药剂库依托原有（5间），占地面积 60m2。未建设药

剂配制车间和药剂库房。

由于实际

工艺改进，

所需药剂

量减少，现

有库房可

以满足需

求，因此本

次实际未

新建药剂

配制车间

和药剂库

房。

尾

矿

库

依托原有亁沟尾矿库，剩余有效库

容 339.97×104m3，按照改扩建后选

矿厂生产能力核算，剩余服务年限

14.99年，满足生产。

依 托 原 有 亁 沟 尾 矿 库 ， 实 际 剩 余 有 效 库 容

339.97×104m3，按照改扩建后选矿厂生产能力核算，

剩余服务年限 14.99年，满足生产。

未变动

办

公

生

活

区

依托原有，位于选矿厂西南角，满

足扩建后生产、生活需要，不需新

建。

依托原有，位于选矿厂西南角，满足扩建后生产、生

活需要，不需新建。
未变动

公

用

工

程

供

电

依托原有电源，能够满足选矿厂扩

建后生产用电的需要。

依托原有电源，能够满足选矿厂扩建后生产用电的需

要。
未变动

供

暖
依托原有 100kW 电锅炉供暖。 依托原有 100kW 电锅炉供暖。 未变动

供

水
生活用水全部利用原有设施。 生活用水全部利用原有设施。 未变动

回

水

系

统

回水池（1002m3）一座，DN200

回水管线 1条，依托原有。

回水池（1002m3）一座，DN200 回水管线 1 条，依

托原有。
未变动
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原

矿

堆

场

位于选矿厂东北角，堆场面积为

1500m2，依托原有。
位于选矿厂东北角，堆场面积为 1500m2，依托原有。 未变动

精

矿

仓

铅精矿仓 1 座，容积 43m3；铅精

矿库房 1 座，建筑面积 15m2；

锌精矿库房 1座，占地面积 282m2，

均依托原有。

铅精矿仓 1 座，容积 43m3；铅精矿库房 1 座，建筑

面积 15m2；

锌精矿库房 1座，占地面积 282m2，均依托原有。

未变动

尾

矿

输

送

系

统

管线依托原有，全长 4052m，双线

布置，一备一用。
管线依托原有，全长 4052m，双线布置，一备一用。 未变动

环

保

工

程

废

气

集气罩+1 台气箱脉冲布袋除尘器

依托原有。
集气罩+1台气箱脉冲布袋除尘器依托原有。 未变动

废

水

精矿脱除水：沉淀池（2个，总容

积 176.235m3）。

选矿废水：亁沟尾矿库+回水池

（1002m3）。

生活杂排水：沉淀池（1个，容积

40.32m3），均依托原有。

精矿脱除水：沉淀池（2个，总容积 176.235m3）。

选矿废水：亁沟尾矿库+回水池（1002m3）。

生活杂排水：沉淀池（1个，容积 40.32m3），均依托

原有。

未变动

固

体

废

物

尾矿砂用管道输送到亁沟尾矿库

堆存；生活垃圾依托原有收集桶。

尾矿砂用管道输送到亁沟尾矿库堆存；生活垃圾依托

原有收集桶。
未变动

项目的建设性质、建设规模、建设地点和生产工艺未发生任何改变；主要建

设内容中实际未新建废石场和药剂库；项目根据实际情况，对厂区内的生产设施、

设备进行了适当调整，但未导致环境影响显著变化，所以变动不属于重大变动，

可纳入本次竣工环境保护验收。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

本项目排采矿工区各中段内的矿坑涌水及生产废水汇集至水仓内，经蓄水池

沉淀及简单处理后，全部接入矿山回水系统，供井下生产回用，不外排；选矿废

水与尾矿砂一起通过砂浆泵打入尾矿库，经自然曝气、沉淀处理，废水在尾矿库

澄清后由尾矿回水系统供至选厂车间生产重复使用。精矿脱除水经精矿沉淀池沉

淀后回用于选矿。项目废水全部回用，不外排。

（二）废气
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本项目采矿工区废气主要是矿坑废气、原矿堆场扬尘及装卸扬尘和道路扬

尘，主要污染物是颗粒物和 NOx等。项目对地下采矿工作面采取湿式凿岩、喷

雾洒水和定期清洗岩壁的措施，防止矿尘飞扬；矿井采用机械通风；原矿堆场增

设喷淋洒水设施，对靠寺沟侧的挡墙进行加高；并在原矿堆场下游设渗滤水收集

系统，渗滤水通过管道送至矿坑水蓄水池处理后回用；道路采取车辆进出冲洗、

洒水抑尘措施。

选矿厂废气包括有组织废气和无组织废气。有组织废气包括破碎车间、筛分

车间和粉矿仓粉尘，无组织废气主要是原矿堆场产生的颗粒物。选矿厂破碎采用

湿法作业，在受料坑顶部设喷头进行喷水除尘，将破碎系统至磨矿系统的所有胶

带输送廊道进行封闭，并设集气罩收集废气，通过脉冲布袋除尘器进行处理，粉

尘经布袋除尘器处理后由 15m高的排气筒排放，收尘送至原料系统进行回收利

用。

（三）噪声

矿山噪声污染源包括井下噪声源、地表噪声源和交通运输噪声源等。选矿厂

噪声主要来源于破碎机、筛分机、球磨机、浮选机、给水泵、泥浆泵及回水泵等

设备动力噪声。通过采取设备基础减震、厂房隔声、车辆路过居民区时禁止鸣笛、

减速慢行等措施可以得到有效防治。

（四）固废

（1）一般固废

采矿工区：矿山生产废石不出坑，直接全部充填井下采空区。矿山产生的生

活垃圾由垃圾桶集中收集后定期运往凤县三岔镇垃圾处理厂处置。

选矿厂：尾矿砂经现有尾矿输送系统输送至亁沟尾矿库进行堆存；除尘过程

中产生的收尘全部送至原料系统进行回收利用。

（2）危险废物

废机油等经收集后交陕西明瑞资源再生有限公司处置。

（五）其他环境保护设施

1、环境风险防范设施

选矿厂在乾沟尾矿泵房旁设有事故池1座，事故情况下尾矿可暂存于事故池，

不外排；新增一套备用回水管线，回水系统采用双管线，一备一用，防止非正常

工况下尾矿库废水排放；新增一套乾沟尾矿库坝下回水池至尾矿库管线，防止车
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间停产或事故状态下废水无循环路径；按照环评批复要求在尾矿库下游设置有地

下水观测井；本项目已编制《陕西震奥鼎盛矿业有限公司突发环境事件应急预案》

（备案编号：610330-2021-020-L）。

2、其他环保设施

验收监测期间经现场检查，本项目采矿工区和选矿厂废水均不外排，采矿工

区废气排放口为风井口，选矿厂废气排放口为除尘器排气筒，采矿工区废石不出

坑口，直接充填采空区，选矿厂尾矿经尾矿输送管道进入乾沟尾矿库堆存，生活

垃圾均有垃圾桶收集后运至运往凤县指定的垃圾处置点处置。工程各污染物排放

口基本规范。

四、环境保护设施调试效果

（一）废气治理设施调试结果

验收监测期间机械设备运行稳定、正常，各污染治理设施运行正常。

厂界上下风向颗粒物浓度符合《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）

中表 2新建大气污染物无组织排放限值（1.0mg/m3）的要求。选矿厂除尘器颗粒

物排放浓度满足《铅、锌工业污染物排放标准》（GB 25466-2010）表 5新建企业

大气污染物浓度排放限值（80mg/m3），铅及其化合物排放浓度满足《铅、锌工

业污染物排放标准》（GB 25466-2010）表 5 新建企业大气污染物浓度排放限值

（8mg/m3）。

综上，废气污染防治措施满足环境影响报告书及其审批部门审批决定和环境

保护要求。

（二）废水治理设施调试结果

采矿工区各中段内的矿坑涌水及生产废水汇集至水仓内，经蓄水池沉淀及简

单处理后，全部接入矿山回水系统，供井下生产回用，不外排；选矿废水与尾矿

砂一起通过砂浆泵打入尾矿库，经自然曝气、沉淀处理，废水在尾矿库澄清后由

尾矿回水系统供至选厂车间生产重复使用。精矿脱除水经精矿沉淀池沉淀后回用

于选矿。项目废水全部回用，不外排。水污染防治措施符合环境影响报告书及其

审批部门审批决定。

水污染防治措施符合环境影响报告书及其审批部门审批决定。

（三）噪声监测结果



验收监测期间，采矿工区和选矿厂厂界昼间噪声监测值范围在 50~58 dB，

夜间噪声监测值范围在 42~49dB，均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）2类标准限值要求。

（四）固废调查结果

固体废物得到了合理处置或利用，危险废物的处置满足《危险废物贮存污染

控制标准》（GB18597-2001）中的规定和要求；一般固体废物的处置满足《一般

工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）中的规定和要求。

五、工程建设对环境的影响

（一）地表水环境影响结论

验收监测期间，项目区域内水质监测目标均可满足《地表水环境质量标准》

（GB3838-2002）中的Ⅱ类标准要求。可以满足环评批复的相关规定。

（二）地下水环境影响结论

项目区域内地下水水质监测目标均可满足《地下水质量标准》

（GB/T1484-2017）中Ⅲ类水质标准限值要求。

六、验收结论

该项目履行了环境影响评价审批手续，在建设中落实了环评及其批复提出的

各项污染防治措施和生态保护措施，经监测废气、噪声主要污染物排放达到国家

及地方相关标准，固体废物得到妥善处置；地表水和地下水环境质量满足相应标

准要求，生态保护措施已按照环评实施并取得预期效果。总体上达到建设项目环

境保护竣工验收的条件，验收组经过认真讨论，同意本项目通过竣工环境保护验

收。

七、后续要求

1、加强环保设施的维护管理，确保污染物稳定达标排放；

2、强化尾矿库的管理和生态修复措施，保证达到环保要求。

八、验收人员信息

参加验收的人员名单及信息见附表。

2022年 4月 27日


